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La misura della porfata entro condotfe in pressione pud essere

sffe?ug?a con notevole precisione mediante sfrumenti a sistema
enturi.

Questo sistema ufilizza, per il rlievo della portata Q, la caduta di

pressione Ap prodofta, a fluido in moto, da una sfrozzatura collocata

nella fubazione.

La normalizzazione del principio di misura, la semplicita e la
robustezza degli strumenti, hanno ormai reso di uso comune questo
sistema, che offre il grande vantaggio di fomire diretiamente i valori
istantanei della portata.

| misuratori venturimetrici, come & noto, sono costituiti da un organo
di strozzamento da inserire sulla condotta e da uno strumento di
lettura della portata ad esso collegato con appositi tubetti e
rubinetfi di intercettazione e manovra.

| diaframmi sono organi di strozzamento unificati.

Gli strumenti di lettura possono fornire le seguenti prestazioni:

- Indicazione della porfata istantanea (serie i/L e serie i/Ls);

- indicazione della portata istantanea e registrazione su
diagramma a nastro (serie ri/2);

- indicazione della portata istantanea e registrazione su
diagramma a disco a rofazione giomaliera o settimanale (serie ri/1).

Tutti gli strumenti sopra citati, possono fornire inoltre, se desiderato,
la totalizzazione dei volumi defluiti, la frasmissione a distanza delle
misure effettuate, i telecomandi per impianti automatizzati.

Per ulteriori informazioni si consiglia di consultare il catalogo
corrispondente.

CARATTERISTICHE:

- progettazione secondo norme UNI EN ISO 5167 e
corrispondenti norme internazionali (ISO - DIN - BS -
AFNOR - ecc...)

- assoluta sicurezza d'esercizio garantita da una perfetta
scelta dei materiali e da una lavorazione accuratissima

CARATTERISTICHE TECNICHE

validita intemazionale delle misure per prove di collaudo, dovuta
alla progeftazione normalizzata

strumento di misura intrinsecamente tarato

nessuna parte in movimento che richieda manutenzione o sia
soggetta ad usura

orifizio di contrazione rettificato con approssimazione
di £ 0,001 d ([d=diameiro della strozzatura)

- massima esaftezza di misura dovuta ad una rigorosa
progettazione e alla presenza di prese di pressione in
camera anulare

possibilitd di adattare il diaframma in caso di modifica
del regime dell'impianto con la semplice rettifica o
sostituzione del disco calibrato

NORMALE:

prese di pressione con attacchi filettati gas

per pressioni di esercizio fino a 25 bar

per temperature fino a 100° C

materiale del corpo: acciaio al carbonio

materiale del disco: acciaio inox

rigatura dei corpi nella zona di tenuta delle guarnizioni
flange a saldare EN 1092-1 tipo 11 (Mod. DN/C)

supporto adatto al contenimento ira flange piane o ad
incameratura della dima prescelta dal committente
disco calibrato lavorato in parete sottile e lucidato a
specchio in tutti | punti di contatio con il fluido

SPECIALE:

prese di pressione con attacchi filettati NPT

per pressioni di esercizio superiori a 25 bar

per temperature superiori a 100° C

con attacchi filettati a richiesta o con flangette

foro di spurgo per liquidi o per aeriformi

con boccaglio in alternativa al disco

con foro calibrato eccentrico

fipo di flange a richiesta (Mod. DN/C)

per condofte di diametro < 50 mm o > 800 mm (DN/A) e di
diametro < 50 mm o > 400 mm (DN/B)

- per fluidi o)ggressivi (con supporto e/o disco in materiale speciale

arichiesta . ol
a richiesta possono essere fornite le guamizioni di tenuta da
inserire fra le flange ed il diaframma

Lunghezze minime dei tronchi reftilinei di tubazione a monte e a valle dell'’elemento primario per diaframmi.
Le lunghezze devono essere misurate a partire dalla faccia a monte e a valle dell'elemento primario e sono date in
multipli del diametro.

RARPORTO LUNGHEZZA MINIMA A MONTE DELL'ELEMENTO PRIMARIO * il
DEI Curva semplice .\ Allargamento Riduzione
DIAMETRI a%0°o Due o piu C]?JL:\?EOG%B" da0.5D da2DaD VC('Jtlt\f ?Ef(i‘gn Saracinesca Per
B {dpf?ﬂho cuwelc 90‘f in piani ?Dsll{l una ; su ﬁno comp?etcmente complefamente q_lilalurjque
ellusso In un compilanar . : ungnezza ungnezza aperta siiuazione
solo ramo) giferent daDa2D |dal5Da3p| OPera i
<020 10 (6 14 (7 34 (17 16 (8 ) 18 (9 12 (6 4 (2
0,25 10 (6 14 (7 34 (17 16 (8 5 18 (9 12 (6 4 (2
0,30 10 (6 16 (8 34 (17 16 (8 5 18 (9 12 (6 5(2,5
0,35 12 (6 16 (8 36 (18 16 (8 ) 18 (9 12 (6 5(2,5
0,40 14 (7 18 (9 36 (18 16 (8 5 20 (10 12 (6 6 (3
0,45 14 (7 18 (9 38 (19 17 (9 ) 20 (10 12 (6 6 (3
0,50 14 (7 20 (10 40 (20 18 (9 é (5 22 (11 12 (6 6 (3
0,55 16 (8 22 (11 44 (22 20 (10 8 (5 24 (12 14 (7 6 (3
0,60 18 (9 26 (13 48 (24 22 (11 9 (5 26 (13 14 (7 Y35
0,65 22 (11 32 (16 54 (27 25 (13 11 (6 28 (14 16 (8 7 (3.5
0,70 28 (14 36 (18 62 (31 30 (15 14 (7 32 (16 20 (10 7 (3,5
0,75 36 (18 42 (21 70 (35 38 (19 22 (11 36 (18 24 (12 8 4i
0,80 46 (23 50 (25 50 (25 80 (40 30 (15 44 (22 30 (15 8 (4
Pezzi speciali Lunghezza minima a monte*
f% Brusca riduzione del diametro 30 (15
2% (D1/D220,5) (15)
ey Postazione termometrica
= diametro <0,03 D 5 (3)
0,03 < diametro<0,13 D 20 (10)
* | valori senza parentesi sono quelli per un errore probabile supplementare nullo; quelli tra parentesi sono per
un errore probabile supplementare di+ 0,5 %.

La perdita di carico Ah, dovuta all'inserimento di un diaframma,

puo essere valutata in modo approssimato con la seguente frazione: Aw=

VT 8- CB?
V1 -B*+ CB?

a= coefficente di efflusso
B=rapporto dei diametri (d/D)
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The flowrate in pipes under pressure can be measured by the
Venturi system with high accuracy.

This system uses the differential pressure Ap produced, with the
fluid in motion, by a throat in the pipe in order to measure the
flowrate Q.

The normalization of the measuring principle and the simplicity
and strength of the instruments have infroduced this system info
the common use, because it offers the great advantage of
giving the instantaneous value of the flowrate,

The Venturi meters are composed of a throftling device to be
inserted in the gipe and of a flowmeter connected fo it through
special little fubes and interception cocks.

The orifice plates are instruments with standardized throats.

The reading insfruments can give the following information:

- indication of the value of the instantanecus flowrate(series i/L
end series i/Ls);

- indication of the value of the instantaneous flowrate and
recording on band diagram (series ri/2);

- indication of the value of the instantaneous flowrate and
recording on disk recording (series ri/1).

All the above mentioned instruments can also totalize, if needed,
the volumes, provide longf distance fransmission of the reading
and telecontrol for plants with automatic operation.

For further information, please check the relevant catalogue.

FEATURES:

- Design according UNI italian standard or other infernational
standards (ISO, DIN, BS, AFNOR, ANSI, efc.).

- Maximum operation safety ensured by an accurate selection
of materials and an accurate machining.

TECHNICAL FEATURES

- International acknowledgement of measurements for inspection
tests due fo the standardized design.

- Instrument with intrinsec calibration.

- No moving parts with the need of maintenance or the danger
of wear.

- Diameter throat machined with accuracy +0.001d (d = throat
diameter).

- Maximum measurement accuracy by means of an accurate
design and ring-shaped chamber pressure taps.

- Simﬁle grinding or replacement of the calibrated disk according
to the changement of the system rate.

NORMAL:

- Pressure taps with gas threaded connections

- for operation pressure up to 25 bars

- for operation temperature up to 100 °C

- body material: carbon steel

- disk material: stainless steel

- body rifling in the tightness zone on the gaskets

- welding flanges EN 1092-1 type 11 (type DN/C)

- support suitable fo be mounted between slip-on flanges or
other type, according to the choice of the customer

- cdlibrated disk with thin wall, accurately machined and polished
in all points in contact with the fluid

SPECIAL:

- Fressure taps with NPT threaded connections

- for operation pressure higher than 25 bars

- for operation temperature higher than 100 °C

- with threaded connections on request or with flanged
connections

-venting hole for liquids of drainage hole for gas

- with nozzle instead of the calibrated disk

- flanges according the request (type DN/C)

- with eccentric hole calibrated

- for pipes with diameter < 50 mm or > 800 mm (DN/A) and with
diameter < 50 mm or > 400 mm (DN/B)

- for aggressive fluids (with support and/or disk in special materials
on request

- on request supply of the gaskets to be mounted between the
flanges and the orifice plate

Minimum straight length of pipe upstream and downsiream the orifice plate.
The lengths must be measured from the upstream and downstream faces of the orifice plate and are indicated as

multiple of the diameter

Minimum
DIAMETERS MINIMUM UPSTREAM LENGTH doleérr‘;gtrﬁ*cm
RATIO Simple Two or more Two or more fglrlr? t .E'B’Foma fr?)?'r?gglr%nD
8 e aend 90° bends 90° bends onalength | onalength Valve fully Gate-valve For all
?Ir FHAG in the in different included included open fully open condifions
( e same plane planes between between 1,5D
ranch) D and 2D and 3D
<0,20 10 (6 14 (7 34 (17 16 (8 5 18 (2 12 (6 4 (2
0.25 10 (6 14 (7 34 (17 16 (8 5 18 (? 12 (6 4 (2
0,30 10 (6 16 (8 34 (17 16 (8 B 18 (9 12 (6 i3] 2,5}
0,35 12 (6 16 (8 36 (18 16 (8 4 18 (9 12 (6 9{2,5
0,40 14 (7 18 (9 36 (18 16 (8 5 20 (10 12 (6 6 (3
0,45 14 (7 18 (9 38 (19 17 (9 5 20 (10 12 (6 6(3
0,50 14 (7 20 (10 40 (20 18 (9 6(5 22 (11 12 (6 6 (3
0,55 16 (8 22 (11 44 (22 20 (10 8 (5 24 (12 14 (7 6 (3
0,60 18 (9 26 (13 48 (24 22 (11 e 26 (13 14 (7 3.5
0,65 22 (11 32 (16 54 (27 25(13 11 (6 28 (14 16 (8 2135
0,70 28 (14 36 (18 62 (31 30 (15 14 (7 32 (16 20 (10 3.5
0,75 36 (18 42 (21 70 (35 38 (19 22 (11 36 (18 24 (12 8 4i
0,80 46 (23 50 (25 50 (25 80 (40 30 (15 44 (22 30 (15 8 (4
@ Special fittings Minimum upstream length*
2 Sudden diameter reduction 30 (15
S2 (D1/D220.,5) (15)
T Thermometric well 5(3)
o Diameter < 0.03D 20 (10
£ 0,03 < diameter<0,13 D (10)
* The values without parenthesis are for a probable additional error equal to zero;
the values in parenthesis are for a probable additional error equal to £ 0.5 %

The headloss Ah due to the insertion of the orifice plate can
be approximately calculated with following formula:

NT-B*- CB?

A= ———A
T BrCE ¢

o= outflow coefficent
B= diameters ratio (d/D)




DIMENSIONI DI INGOMBRO / OVERALL DIMENSIONS

VIO LI /A Diaframma con supporto monolitico
Orifice plate with monolithic support

guarnizioni/gaskets

Wl PO/ 5 Diaframma con duﬁm supporto a camere anulari
Orifice plate with double ring-shaped chambers support
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Wlael, )M/ Diaframma a disco calibrato, con prese di pressione ricavate direttamente sulle flange
Orifice plate with calibrated disk and pressure taps obtained directly on the flanges
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Posizione delle prese di pressione Esecuzione speciali del disco
Pressure taps posifion Special executions of the orifice plate

Gas / Gas
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Tipo eccenfrico Foro di spurgo: Esempio di boccaglio
Eccentric type superiore [ﬁquid%fﬁﬂge (vapore e gas) Example of no
quuid_i}r Liquids Vapore [ Steam at the fop [liquids) - af the boffom (steam and gas)
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